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MATERIAL BASICO:

ACO INOXIDAVEL - RO

PADRONIZAGAO:

Vh

SERVICO:
Conexdes ao processo de instrumentos, operando inclusive com hidrocarbonetos e produtos quimicos, excetuando
hidrogénio em alta presséo.

DIAMETRO

MAT. | PRESSAO| _EXTREM. DESCRICAO CODIGO
DE | ATe | (Nominal) | Proc. X Instr.
1/8” ]1/4" 12160 psig | EXR F X EXRF | VES corpo ASTM A182 Gr. F316, obtur. AISI 316, sede | VESI-01
«» |38 | 17 |6000psig |EXRF X EXR F | PTFE vedacéo da haste PTFE VESI-02
<
5 EXRF XEXRF|VAG corpo ASTM A182 Gr. F316, obtur. UNS S17400, | VAGI-01
3  |EXRMXEXRF HARI CTU, vedacgao da haste PTFE VAGI-02
<>f 1/4” | 3/4” | 6000 psig
VAG corpo ASTM A182 Gr. F316, obtur. UNS S17400,
EXRFXEXRF HARI CTU, vedacao da haste Grafite (Nota 7). VAGI-03
EXRF XFLG M2V-03
EXR M X EXR F | Manifold de instrumentago, 2 vias, corpo AlSI 316, M2V-04
obtur. Al ¢/ dureza superior a sede, CR ou CTU, vedagéo
EXRF X EXRF | 4a haste PTFE, saida reta. M2V-05
1/2” - 6000 psig |[EXRF XEXR M M2V-06
EXR M X EXR F | Manifold de instrumentagéo, 2 vias, corpo AlS| 316, M2V-14
obtur. Al ¢/ dureza superior a sede, CR ou CTU, vedagdo
EXR F X EXR F | da haste PTFE, saida 90°. M2V-15
%)
@ EXR(WFaé(r)FLG . _ . . M3V-02
6’ EXRE X FLG Manifold de instrumentacdo, 3 vias (2 bloqueios, 1
W 1/2” - 6000 psig (convencional) equalizagéo), corpo AlSI 316, obtur. Al ¢/ dureza superior | M3V-03
<Z( a sede, CR ou CTU, vedacgéo da haste PTFE (Nota 8).
EXRF XEXRF M3V-05
= (convencional) B
EXRF X FLG
(wafer) Manifold de instrumentacdo, 5 vias (2 bloqueios, 1 M5V-02
- : EXRF X FLG |equalizagéo e 2 drenos), corpo AISI 316, obtur. Al c/
172 6000 psig (convencional) | dureza superior a sede, CR ou CTU, vedacdo da haste M5V-03
EXR F X EXR F | PTFE (Nota 8). M5V-05
(convencional)
EXR F X FLG | Manifold de instrumentagdo, 5 vias (2 bloqueios, 2 M5V-12
12 ) 6000 psi (wafer) equalizagbes e 1 dreno), corpo AISI 316, obtur. Al c/
psig EXR F X FLG |dureza superior a sede, CR ou CTU, vedacéo da haste M5V-13
(convencional) PTFE (Nota 8).
DE X DE
conexces| 1747 | 3/47 Nota 1 DE X EXR Conexa@o a compressao dupla anilha, corpo AISI 316, )
nilhas e porcas em AISI 316, nota 4.
DE X ES
Classe AER Luva, ambas ext. roscadas NPT ASTM A182 GR
LUVA | 1/2" - F316, ASME -
3000 ES X EXR Luva, encaixe de solda x rosca NPT B16.11
AER Niple reto, ambas ext. roscadas NPT ASTM A312 GR
NIPLE | 1/2" - Nota 6 AEP Niple reto, ambas ext. planas TP316, SC, -
UEP X EXR Niple reto, uma ext. plana x rosca NPT ASTM A733
Flange ASME B16.5, Al ASTM A182 F316, com conexao
FLANGE] 1/2" | 3/4" Nota 2 FLG X DE a compresséo dupla anilha, corpo AlSI 316, anilhas e -
porcas em AISI 316, nota 4.
TUBO T e Nota 5 PL Tu_bo DE, AI ASTM A269 TP316L, SC, dureza < 90 HRB, Nota 5
DE brilhante, isento de riscos, nota 3.
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Nota1 A maxima pressao de trabalho da conexao deve ser superior a maxima pressao de trabalho do
tubo DE para todas as condi¢des de operacgao.
Nota 2 Classe de presséo de acordo com a padronizagdo de materiais de tubulagdo da PETROBRAS N76.
Nota 3 Especificacdes e requisitos para tubos DE no Anexo B.
Nota4 Requisitos para conectores de compressao no Anexo C.
Nota5 Espessuras para tubos DE conforme tabela a seguir:
Classe de Pressao Tubo DE (diametro e espessura de parede)
(Petrobras N-76) 1/8” 1/4" 3/8” 1/2" 3/4"
0,035" 0,049" 0,065”
150, 300, 600 e 900 0,035" (TUBI-3/8-01) | (TUBI-1/2-01) (TUBI-3/4-01)
1500 0,028" (TUBI-1/4-01) 0,049" 0,065" 0,083
(TUE:I-1 /8-01) (TUBI-3/8-02) | (TUBI-1/2-02) (TUBI-3/4-02)
" " . Avaliar espessura de
0,049 0,065 0,083
2500 (TUBI-1/4-02) | (TUBI-3/8-03) | (TUBI-1/2-03) ac;’;ﬁgafgg a
Acima de 2500 Avaliar espessura de acordo com a aplicagdo

Nota 6 A espessura do niple conforme tabela a seguir:

Classe de Pressiao
(Petrobras N-76)

Espessura da parede do niple

150, 300 e 600

SCH 80S

900 e 1500

SCH 160

Nota 7

Para temperaturas acima de 200°C utilizar vedac¢des da haste das valvulas agulha em grafite.

Nota 8 Adotar preferencialmente manifolds de arranjo convencional (Pratica recomendada).

Arranjo do manifold

Convencional

Wafer

Posicao das tomadas

Frontal (visor), Traseira, Lateral ou Inferior

Lateral ou Inferior
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MATERIAL BASICO: ACO INOXIDAVEL - ES / FLG PADRONIZAGAO: Vi
SERVICO:
Conexbes ao processo de instrumentos com servigo de hidrogénio em alta presséo, Classe =900
DIAMETRO X B .
MAT. —|{ PRESSAO | EXTREM. DESCRICAO CODIGO
DE | aTe | (Nominal) Proc. X Instr.
1/8” ] 1/4" | 2160 psig JEXR F X EXRF | vES corpo ASTM A182 Gr. F316, obtur. AlSI 316, sede | VESI-01
@ 3/8” | 17 | 6000 psig |EXRF X EXR F | PTFE vedagéo da haste PTFE VESI-02
—
2 14 | 314 | 6000 psig EXRF XEXRF | VAG corpo ASTM A182 Gr. F316, obtur. UNS S17400, | VAGI-01
j;:' EXR M X EXR F | HARI CTU, vedagé&o da haste PTFE VAGI-02
» » . VAG corpo ASTM A182 Gr. F316, obtur. UNS S17400,
1/47 | 3/4” 1 6000 psig |EXRF X EXRF HARI CTU, vedacao da haste Grafite (Nota 6) VAGI-03
EXR F X FLG M2V-03
EXR M X EXR E | Manifold de instrumentagéo, 2 vias, corpo AISI 316,| M2v-04
obtur. Al ¢/ dureza superior a sede, CR ou CTU,
R . EXRF XEXRF vedacgao da haste PTFE, saida reta. M2V-05
1/2 - 6000 psig
EXRFXEXRM M2V-06
EXR M X EXR F | Manifold de instrumentagéo, 2 vias, corpo AISI 316,| M2Vv-14
obtur. Al ¢/ dureza superior a sede, CR ou CTU,
EXRF XEXRF vedagdo da haste PTFE, saida 90°. M2V-15
EXR F X FLG
8 (wafer) Manifold de instrumentagdo, 3 vias (2 bloqueios, 1 M3V-02
| . ~
o " ) . EXR F X FLG |equalizacdo), corpo AISI 316, obtur. Al c/ dureza .
% 172 6000 psig (convencional) superior a sede, CR ou CTU, vedagédo da haste PTFE M3V-03
< EXRF XEXRF (Nota 7) M3V-05
= (convencional)
EXR F X FLG M5V-02
(wafer) Manifold de instrumentacdo, 5 vias (2 bloqueios, 1
i ) . EXR F X FLG | equalizagdo e 2 drenos), corpo AISI 316, obtur. Al c/ ]
12 6000 psig (convencional) dureza superior a sede, CR ou CTU, vedacao da haste M5V-03
EXR F X EXR F| PTFE (Nota 7) M5V-05
(convencional)
EXR F X FLG | Manifold de instrumentagdo, 5 vias (2 bloqueios, 2 M5V-12
R . (wafer) equalizagdes e 1 dreno), corpo AlSI 316, obtur. Al c/
1/2 - 6000 psig o =
EXR F X FLG |dureza superior a sede, CR ou CTU, vedacéo da haste M5V-13
(convencional) PTFE (Nota 7) B
DE X DE 5 5 i
conexoes| 1747 | 3/4” Nota 1 anexao a compresséo dupla anilha, corpo AISI 316 )
DE X ES anilhas e porcas em AISI 316, nota 4,
Luva |12 | - [ CASSE ES Luva, ASTM A182 GR F316, ASME B16.11 ;
NIPLE | 1/2" - SCH 160 AEP Niple reto, ASTM A312 GR TP316, SC, ASTM A733 -
Flange ASME B16.5, ai ASTM A182 F316, com conexao
FLANGE]| 1/2" | 3/4" Nota 2 FLG X DE a compressdo dupla anilha, corpo AISI 316 anilhas e -
porcas em AISI 316, nota 4.
TUBO 18" | 378" Nota 5 PL Tqbo dE, ai ASTM A269 TP316L, sc, dureza < 90 HRB, Nota 5
DE brilhante, isento de riscos, Nota 3.
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Anexo A - Padronizagao de Material de Tubulagao para Instrumentagao
(Continuacgao)

Nota1 A maxima presséao de trabalho da conexao deve ser superior a maxima pressao de trabalho do
tubo DE para todas as condigdes de operagao.

Nota 2 Classe de pressao de acordo com a padronizagcdo de materiais de tubulagdo da PETROBRAS N-76.
Nota 3 Requisitos para tubos DE no Anexo B.
Nota4 O Requisitos para conectores de compressao no Anexo C.

Nota 5 Espessuras para tubos DE conforme tabela a seguir:

Classe de Pressao Tubo DE (diametro e espessura de parede)
(Petrobras N-76) 1/8” 1/4" 3/8” 1/2" 3/4"
900 0,035" 0,049" 0,065”
0,035" (TUBI-3/8-01) | (TUBI-1/2-01) (TUBI-3/4-01)
" (TUBI-1/4-01) 0,049" 0,065" 0,083”
1500 (TL?B’E12,2_01) (TUBI-3/8-02) | (TUBI-1/2-02) (TUBI-3/4-02)
" " " Avaliar espessura de
0,049 0,065 0,083
2500 ’ ’ ’ acordo com a
(TUBI-1/4-02) | (TUBI-3/8-03) | (TUBI-1/2-03) aplicacdo
Acima de 2500 Avaliar espessura de acordo com a aplicagéo

Nota 6 Para temperaturas acima de 200°C utilizar vedagdes da haste das valvulas agulha em grafite.

Nota 7 Adotar preferencialmente manifolds de arranjo convencional (Pratica recomendada).

Arranjo do manifold Convencional Wafer
Posicdo das tomadas Frontal (visor), Traseira, Lateral ou Inferior Lateral ou Inferior
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